N.° DE o
ELEMENTO N.° DE PIEZA CANTIDAD
1 Soportes laterales 4
9 Soportes platinas 4
bases
B
3 Soportes inferiores 4
4 Base soporte para ]
motor
5 Recubrimiento lateral 1
6 Soporte de rodillos 2
C
7 Guia para desbordes 2
8 Chumaceras o 1
cojinetes de pared
9 Rodillos laminadores 2
10 Pinones 1 b
11 Polea motriz 1
12 Polea conducida 1
13 Eje motriz 1
14 Eje conducido 1
15 Correa denfada fipo 9
A (faja)
16 Motor WEG 0,75 kw 1
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